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PROHLASENI O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Primyslova 2453/7
680 01 Boskovice
I1CO: 25584448

Prohlasujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku spliiuji hygienické a
bezpecnostni pozadavky technickych pifedpisii pro strojni zafizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouzivani uvedeného v navodu bezpe¢ny. Pifijali jsme opatfeni, kterymi
zabezpecujeme shodu vSech strojnich zafizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN
Typ: GF-137 Serie
GF-237 Serie

Vyrobni Cislo:

Vyrobce: ANITA B s.r.o., Primyslova 2453/7, 68001 Boskovice,
CZECH REPUBLIC

Popis a ureni: Prumyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim nebo kozedélném
prumyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno
a) zakona €. 22/1997 Sb.
Vyrobek, na néjZ se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Nafizeni vlady

¢. 170/1997 Sb. ve znéni NV €.283/2000 Sb. - o strojnim zafizeni
B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaseni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
Prohlaseni shody pro vyrobeny nebo repasovany prumyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
€. 22/1997 Sb. sama.
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1) BEZPECNOSTNi POKYNY

Tento manual obsahuje 3 typy bezpecénostnich pokynu: ,Danger®, ,Warning® a ,Caution®.
Pfi nedodrzeni téchto pokynl mlze dojit k fyzickému zranéni osob nebo poskozeni stroje.

DANGER:

Takto oznacené pokyny je nutné bezpodminecné dodrzet. V opaéném pfipadé hrozi

vysoke riziko nebezpedi pfi instalaci, pfepravé Ci udrzbé stroje.

WARNING:

Pfi dodrzeni takto oznacenych pokyn( je mozné se vyvarovat pfipadnému zranéni pfi

manipulaci se strojem.

CAUTION:

PFi dodrzZeni takto ozna¢enych pokynu je mozné se vyvarovat chybné funkci stroje.

1-1) Transport stroje

A

DANGER:

Osoby zodpovédné za prepravu by mély mit dostatecné znalosti o stroji.
Pfi transportu dodrzujte tyto zasady:

@ Stroj musi pfepravovat minimalné 2 osoby.

® Pro snizZeni rizika zranéni je nutné ze stroje setfit ole;.

1-2) Instalace stroje

VAN

WARNING:

Pfi instalaci stroje je nutné dodrzet nasledujici zasady:

@ Demontujte obal od horni strany. Pozor na hiebiky u dievénych beden

(b Odstrarite skvrny a rez. Instalujte vzduchotechniku a provadéjte
pravidelné &iSténi stroje.

© Nevystavujte stroj pfimému slunci.

@ Na zadni strané a bocich stroje ponechte manipulaéni prostor
minimalné 50 cm.

© Nepouziveijte stroj ve vybusném prostiedi nebo v prostiedi, kde se
vyskytuji aerosoly ve vysoké koncentraci, pokud k takové operaci neni
vyhradné uréen.

Instalace stroje je blize popsana v kapitole 4 ,Instalace®

1-3) Oprava stroje

i

CAUTION:

Opravu stroje mlze provadét pouze kvalifikovany servisni technik

vyskoleny u vyrobce.

@ Pred jakoukoli servisni operaci vypnéte stroj a vyckejte 4 minuty,
nez je stroj kompletné odpojen od elektrického proudu.

(© Bez konzultace s vyrobcem neméiite nahradni dily ani specifikaci
stroje, jehoz nasledny provoz by mohl byt nebezpelny.

© Dily dodané vyrobcem jsou uréeny pouze k vyméné.

@ Po dokonceni opravy nezapomerite instalovat zpét véechny
bezpelnostni kryty.
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1-4) Stroj v provozu

A\

WARNING:

Stroje fady GF-137/GF-237 jsou konstruovany pro Siti textilu, kGize a jinych

obdobnych material(l. Pfi provozu stroje dodrzujte nasledujici pokyny:

@ Pred uvedenim stroje do provozu si podrobné preététe tento manual

( Pouzivejte vhodny pracovni odév.

(© P¥i provozu stroje dodrzujte bezpecnou vzdalenost od operacénich Gasti
Stroje (jehla, chapag¢, nitova paka, femenice, apod.)

@ P¥i provozu stroje pouzivejte kryty a chranic prsta.

(© Zkontrolujte zapojeni uzemiovaciho vodice.

(D P¥i otevirani ovladaci sk¥iné ¢i jiného elektrozatizeni na stroji se
ujistéte, ze je vypnuty hlavni vypinac.

Pfed navle€enim nit& vypnéte stroj.

@ P¥i zapinani nestdjte na pedalu.

(D Neinstalujte stroj v blizkosti hluénych (vysokofrekvenénich) elektrickych
zafizeni.

1-5) Bezpecnostni prvky

A

WARNING:

Sledujte bedlivé bezpecnostni prvky a znaceni rozmisténé na stroji.

Serie GF-137_GF-237




ANITA ©

2)  HLAVNi CASTI STROJE

. Patka

. Tlacgitka funkci

. Regulace vysky kroku patek
. nitovy stojanek

. Regulace délky stehu

. Vypina€ LED lampicky

. Olejova vana

Wk ONUOTWPER

1
1
Bezpecnostni prvky

15. Kryt nitové paky
17. Kryt femene

oo~ N

16.

. Tlagitko zpatkovani

. Ukazatel hladiny oleje
. Navije¢

. Remenice

10.
12.
14.

Ovladaci panel
Ridici skFin
Kolenni spinaé

Chrani¢ prstu
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3) SPECIFIKACE

Typova fada

GF-137-448 MH/L33 | GF-237-448 MH/L33

Specifikace
Pouziti Siti stfedné téZkych a tézkych materiald
Systém mazani Automaticky
Pocet jehel 1 | 2
Odstfih nité Ano
Chapac Velkoprimeérovy (2.5x), vertikalné ulozeny

Maximalni rychlost (ot/min)

3,500(P=1~8mm)
2,000(P=9~12mm)

Zdvih nitové paky (mm) 82.8

VySka podavaée (mm) 1.0
Maximalni délka stehu (mm) 12

Zdvih jehelni ty€e (mm) 40

VySka zdvihu patky | Manualni (mm) 12
Automaticky (mm) 20

Systém automatického odstfihu

Pneumaticky valec

Jehla

DP X35 (#12~#23)
134-35 (Nm80~160)

Sici plocha (mm)

335 x 148

Motor (semi direct)

Servo (750W)

Automaticky odstfih

Zakladni specifikace

Paka ruéniho zpatkovani

Zakladni specifikace

Automatické zpatkovani

Zakladni specifikace

Automaticky zdvih patky

Zakladni specifikace
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4) INSTALACE

*Vaha stroje je vétsi nez 50 kg, proto by instalaci mély provadét vice nez dvé osoby.
*Nezapojujte stroj do sité, pokud neni dokoncena instalace
Pokud obsluha seslapne pedal, kdyz je stroj zapojeny v siti, stroj miize zacit pracovat
a zpUsobit zranéni.

f «Instalaci a zapojeni stroje mize provadét pouze kvalifikovany servisni technik

CADRION: *PFi sklapéni stroje pouzivejte obé ruce, jinak mize dojit vlivem vahy stroje ke zranéni.
4.1) Umisténi PR

-! |L (@ | =5
1) Neinstalujte stroj v blizkosti televizniho/radiového @ L ‘ E ( ;\.;;‘

pfijimace ani telefonu, chod stroje by mohl byt ruSen
témito zafizenimi.

2) PFipojte uzemnovaci vodi¢. Spatné zapojeni mize , _
narusit spravnou funkci stroje. |

4.2) Pfemistovani stroje

1) Pi pfemistovani stroje je nutna pfitomnost dvou osob.

4.3) Sklopeni hlavy stroje

1) Uchopte obé&éma rukama vrchni &ast hlavy stroje a
sklopte ji. P¥i této operaci pfiSlapnéte kostru ve spodni
Casti, aby se stroj neprevratil a nezpusobil zranéni.

Serie GF-137_GF-237
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4.5) Sestaveni stroje

4.5.1) Gumova pouzdra a rohy

Do drazek v platu upevnéte pomoci hiebiki 3 gumova
pouzdra na zavésy (D (2EA) a gumové rohy @ (4EA).

4.5.2) Drzak pneumatického valce zdvihu patky
Pod plat @ upevnéte pomoci Sroubd M8 @ drzak

pneumatického valce zdvihu patky .

4.5.3) Olejova vana

Vyjméte olejovou vanu z boxu s pfislusenstvim a
upevnéte ji na spodni stranu platu pomoci Sroubl M4

s vnitfnim Sestihranem.

Serie GF-137_GF-237
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4.5.4) Kolenni spinaé
Podle pracovni polohy obsluhy upevnéte kolenni spina¢ @
na spodni stranu platu @

4.5.5) Ovladaci panel

Upevnéte ovladaci panel O do drzaku @ pomoci Sroubl
. Drzak s panelem poté upevnéte na zadni stranu ramene
pomoci Sroubd @ nebo na &elni stranu stolu pomoci
zavitoFezného Sroubu ©.

4.5.6) Ovladaci skrin a spina€¢ LED lampicky
Pfipevnéte pomoci Sroubd ovladaci skfifn O a spina¢ LED
lampicky @ na spodni stranu platu @ vpravo dle obrazku.

3 @
Y
4\
@& A ™~
Y, \\~
L BY

21.5mm

Serie GF-137_GF-237
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4.5.7) Spina€ pedalu a tahlo motoru

1) Pomoci 4 $roubl @ pripevnéte spinaé pedalu @
k drzaku @.

2) Dle obrazku pfipevnéte drzak spinace @
ke spodni strané platu.

3) Spojte jeden konec tahla motoru @ se spinatem
pedalu a druhy konec s pedalem a upravte délku
tahla.

4.5.8) Sici hlava
1) Pomoci $roubt & upevnéte zavésy (D na zadni stranu
spodni ¢asti hlavy

2) Upevnéte zavésy @ do gumovych pouzder @ platu 3 a

umistéte hlavu stroje na gumové rohy ©.
3) Vlozte opérny
kolik @ do platu 3. Pokud neni kolik
dobfe upevnén, mlize dojit k nehodé.
4) Upevnéte hlavu Siciho stroje a zafixujte uzemnovaci
vodi¢ (D na zavés (D pomoci Sroubu @ .

4.5.9) Instalace a kontrola pneumatického systému

1) Dle obrazku upevnéte pneumatickou jednotku @O na
spodni stranu platu a na vyztuz kostry (3 pfipevnéte
regulator.

2) Pripojte hadi¢ky na vzduch podle spravného oznaceni
a stahnéte celé vedeni svorkou @).

3) Nastavte vychozi tlak regulatoru @ na 0.6 MPa.

4) P¥i pouziti rozeSivaci patky s vodi¢em se ujistéte,
Ze tlak regulatoru & neni vy$3i neZ 0.3Mpa.

H

i

I

GF-237-448 MHIL33

Serie GF-137_GF-237
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4.5.10) Popis jednotlivych symboll

Oznaceni Klasifikace Funkce

S1 Zapositi Funkce zaposSiti na za€atku a na konci a
zpétny chod

S2 Odstiih Provede odstfih

S3 Rozdil vysky predzdvihu Pri Siti se aplikuje vys$Si z hodnot zadanych
na stupnici (2 knofliky)

S4 Zména délky stehu Pri Siti se aplikuje nizsi z hodnot délky steht
zadanych na stupnici (2 knofliky)

S5 Uvolnéni nité (hlavni) Slouzi ke snizeni napéti horni nité pfri
odstfihu a zdvihu patky

S6 Uvolnéni nité (pomocné) Zapnuti/vypnuti napéti horni nité pomoci
vypinace

S7 Patka Provede zdvih patky do vysky 18 mm od
stehové desky

S8 RozesSivaci patka Slouzi k vytvoreni paralelni linie steh(i podél
Svu pii pouziti dvoujehlového stroje.

Pozn.: pfi pouziti opce pomocného pravého/levého napinace aktivuje pozice S6 funkci levého
pomocného napinace a pozice S9 funkci pravého pomocného napinace.

4.5.11) Schéma zapojeni pneumatického systému podle typu stroje

GF-137-448 MH/L33 ) GF-237-448 MH/L33

& {‘ C/ /@
% ch )/
é@
&6 \

o7

4.5.12) Montaz nitového stojanku

Provedte montaz nitového stojanku (D na pravou
stranu platu pomoci podlozky @ a matice ).

Serie GF-137_GF-237 13
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-Pfi mazani musi byt stroj vypnuty, jinak hrozi nebezpeci urazu.

4.6) Mazani
- Pfi manipulaci s mazivy noste ochranné bryle. Vyvarujte se pfimého o¢niho kontaktu a

A kontaktu s kuzi. Pfi potfisnéni si omyjte ruce tekouci vodou a mydlem, oci proplachnéte
CAUTION: | tekouci vodou a navstivte l1ékafre.

-Uchovavejte mazivo mimo dosah déti.

-Pokud stroj jesté nebyl v provozu nebo byl dlouho mimo provoz, je nutné jej napred
' dikladné promazat.

CAUTION: | -Pouzivejte pouze originalni mazivo, které je v pfibalu stroje.

1. Mazani zakladni desky stroje.
Povolte roub olejové vany (D a aplikujte olej az po horni rysku skli¢ka olejoznaku 3. Po
dokonéeni pevné utahnéte Sroub D. Pokud se jedna o novy stroj, nechte jej bézet 30 minut a
zkontrolujte hladinu oleje.

2. Mazani ¢elniho krytu
Odmontujte Celni kryt a aplikujte olej na ¢asti oznacené na obrazku. Po dokon&eni nasroubujte
zpét Celni kryt.

3. Mazani chapace
Vysunte zasuvnou desku a aplikujte olej na ¢asti oznaené na obrazku.

4. Kontrola skli¢ka olejoznaku
Po namazani vSech pohyblivych ¢asti zapnéte stroj a nechte bézet pomaly chod po dobu 5 minut.

PFitom zkontrolujte pratok oleje na sklicku olejoznaku na pfedni éasti ramene ®. Prvnich pét dni
provozu udrzujte rychlost 2000 ot/min., ¢imz docilite spravny zabéh a nasledny optimalni vykon.

Serie GF-137_GF-237 14
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4.7) Zkouska funkce pedalu

zranéni.

CAUTION:

Béhem provozu se nedotykejte Zzadnych pohyblivych &asti stroje, jinak mize dojit ke

1. Seslapnéte pedal do pozice B a ujistéte se, Ze stroj
bézi na pomaly chod.

2. Seslapnéte pedal do pozice C a ujistéte se, Ze stroj
bé&zi na rychly chod.

3. Seslapnéte pedal dopfedu a zpét. Poté posurite
pedal do neutralni polohy (A) a zkontrolujte, jestli
jehla zastavi nize, nez je horni plocha stehové
desky (pokud je nastaveno zastaveni jehly v dolni
poloze).

O m

4. P¥i posunu pedalu do polohy D (nebo nasledném
posunu do polohy A), jehla po odstfihu zastavi vys,
nez je plocha stehové desky.

4.8) Kontrola koncové polohy

Zmacknéte tlagitko zpatkovani (D, aby jehla prosla horni a spodni polohou a zkontrolujte koncovou
polohu stroje. Pokud je poloha Spatné nastavena, mize dojit k problémdm s odstfihem. V takovém

pfipadé by méla byt upravena poloha magnetu na femenici.

4.8.1) Kontrola horni koncové polohy jehelni tyce
Jehelni ty€ je v horni koncové poloze, kdyz je nitova paka
@ o 2mm nize, nez je jeji nejvyssi poloha. K sefizeni
potoéte s magnetkou na femenici @ doleva nebo
doprava.

4.8.2) Kontrola spodni koncové polohy jehelni tyée
Jehelni ty€ je ve spodni koncové poloze, kdyZz je ryska na
jehelni ty&i @ v zakrytu s ranou krytu jehelni tyce .
Pokud poloha neni spravné nastavena, je nutné pootodit
magnet ® na femenici doprava &i doleva.

TS

2mm

Serie GF-137_GF-237
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4.9) Tlacitko zpatkovani (verze s odstfihem)

Zmacknutim tladitka zpatkovani (D pfi bézném chodu |
zacne stroj okamzité Sit zpétnym chodem. Pfi zastaveni /
stroje a opétovném Siti zmacknutim pedalu mlzete Sit ‘
zpétnym chodem od zacatku, pokud je zmacknuto
tlacitko zpatkovani(. /
Pokud je stroj v rezimu ,stop“, je mozné meénit @
horni/spodni polohu jehelni ty€e tlaitkem zpatkovani.
Jednim zmacknutim zdstane jehelni ty¢ v horni poloze.
Pokud se tlagitko zmackne dvakrat v rychlém sledu f
(b&hem 1 sekundy), jehelni ty& zistava ve spodni ~ PN
poloze. Tlacitko ma tedy dvé funkce — aktivaci zpétného - '

chodu a zménu vertikalni polohy jehly.

4.10) Popis funkce ovladacich tlacitek

1) [/l Tlagitko prepinani délky stehu

Pokud je tlaCitko zmacknuto, aktivuje se mensi délka stehu z délek nastavenych na obou stupnicich
nastaveni délky stehu. Pokud tla¢itko neni zmacknuto, automaticky se aktivuje delSi z nastavenych
délek stehu.

2) @l: Tlagitko automatického zapositi
TlaCitko aktivuje/deaktivuje funkci zapositi na zaCatku a na konci Siti.

3) ]: Tlagitko kroku pfedzdvihu patky

Pfi zmacknutém tlacitku sviti kontrolka a aktivuje se hodnota predzdvihu navolena na stupnici knofliku
B na horni strané hlavy stroje. Opétovnym zmacknutim kontrolka zhasne, ¢imz se aktivuje hodnota
pfedzdvihu navolena na stupnici knofliku B.

4) 4: Tlagitko pomocného napinace
Pokud neni tla€itko zapnuto, napéti nité je nizké. Pfi aktivaci tlaCitka se snizi prdchod nité a zvysi se
napéti.

5) L!i): Tlagitko horni koncové polohy jehly
Bez ohledu na pozici zastaveni stroje se jehelni ty¢ po zmacknuti tlaCitka pfesune do horni koncové
polohy.

6) &/ Tlacitko rozeSivaci patky (jen pro GF-237-448)
Slouzi k vytvorfeni paralelni linie steh podél Svu pfi pouziti dvoujehlového stroje.

7) 14: Tlagitko levého pomocného napinace
Pokud neni tla€itko zapnuto, napéti nité se uvolni. Pfi aktivaci tlaCitka levy pomocny napinac snizi
prichod nité a zvySi se napéti.

8) [7: Tlagitko pravého pomocného napinace
Pokud neni tla€itko zapnuto, napéti nité se uvolni. Pfi aktivaci tlaCitka pravy pomocny napina¢ snizi
prichod nité a zvySi se napéti.
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GF-137-448 MH/L33 D

GF-237-448 MH/L33

GF-237-448 MH/L33 M I—g\ W |J[_L|

GF-237-448 MH/L33

4.11) Nastaveni parametru pomocného napinace

- Vychozi hodnota parametru A-95 je “0”.

Cislo parametru | Hodnota Funkce
Zmacknutim tladitka pomocného napinacée se tento aktivuje a rozsviti
0 se kontrolka. Po odstfihu se funkce pomocného napinace
automaticky deaktivuje.
A-95 Pokud je parametr A-95 nastaven na hodnotu “1“, kontrolka
pomocného napinace sviti a pomocny napinac je v provozu stejné
1 jako hlavni napinag. | po odstfihu zlistava pomocny napinac zapnuty.

Pokud chcete pomocny napina¢ uvolnit, je nutné je ru¢né deaktivovat
tlaCitkem.

Zafizeni napinace pro jednojehlovy stroj Zafizeni napinace pro dvoujehlovy stroj

Pomocny napinaé

Hlavni napinaé

Serie GF-137_GF-237
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4.12) Vyuziti funkce dvojiho napinani

1. Hlavni napinaé

- Nastavte spravné napéti v hlavnim napinaci dle podminek konkrétniho Siti.

- Nastavte hlavni napina¢€ a napéti spodni nité tak aby se v Sitém materialu vytvofila smycka
s pravidelnym stehem.

2. Pomocny napinac

- Pomocny napinac slouzi ke snadnému zvysSeni napéti horni nité dle podminek Siti a rozdilech
v tloust'ce materialu.

U dvoujehlového stroje je pfi vyuziti funkce dvojiho napinani mozné nezavisle na sobé nastavit
napéti levé i pravé horni nit&, napf. pfi rozdilné tloustce materialu na levé a pravé strané.

- Pomocny napina€ je nutné nastavit v souladu s nastavenym napétim v hlavnim napinaci
a s pfihlédnutim na podminky Siti materialu s rozdilnou tloustkou.

3. Ovladani hlavniho a pomocného napinace

- Hlavni i pomocny napinac jsou ovladany pneumatickym systémem. Zafizeni pomocného
napinace je mozné snadno zapnout/vypnut pomoci funk&nich tlacitek.

- Pomocny napinac levy a pravy mazou pracovat nezavisle na sobé v ramci volitelné funkce
a napéti nité se aktivuje/deaktivuje funkénimi tlacitky.

- Pokud je béhem S§iti aktivovan pomocny napina¢ nebo pravy/levy pomocny napinac, kontrolka
sviti a zvySi se napéti horni nité. Pfi opétovném zmacknuti kontrolka zhasne a napéti horni nité
se shizi.

4. Prfiklady vyuziti dvojiho napinani

4-1) Zakladni specifikace

- Pri Siti materialu s velkymi rozdily v tloustce musi byt zvySeno napéti horni nité, aby bylo
dosazeno odpovidajici kvality Siti.

- Vypnéte tlacitko pomocného napinace (C) a nastavte napéti hlavniho napinace dle tloustky
Sitého materialu (A).

- Zapnéte tlacitko pomocného napinace (C) a nastavte napéti pomocného dle tloustky
Sitého materialu (B).

- Aplikujte Siti pfi vypnutém tlacitku (C). Jakmile Siti dosahne bodu ,B* Sitého materialu,
Zmacknéte tlacitko pomocného napinace (C), aby doSlo ke zvySeni napéti horni nité. Po
presiti materialu v misté ,B* opét zmacknéte tlacitko (C), aby dodlo ke snizeni napéti
horni nité a stroj mohl pokraovat ve standardnim $iti.

G REIIY
~F

i

7l
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4-2) Volitelna specifikace

- PFi Siti material( s rozdilnou tloustkou pravé a levé strany je mozné vyuzit funkce na sobé
nezavislého dvojiho napinani, aby bylo dosazeno odpovidajici kvality Siti.

- PFi Siti material( s rozdilnou tloustkou pravé a levé strany by napéti horni nité mélo byt
nastaveno rizné na pravé a levé strané. Pomocny napina¢ by mél byt nastaven nasledovné:

(D zakladni specifikace: pomocny napinad, ktery vede nit do ¢asti materialu s vétsi tlioustkou
(A) je nastaven pfi kazdé operaci Siti.

@ Volitelna specifikace: pomocny napinac, ktery vede nit do ¢asti materialu s vétsi tloustkou
(A) operuje pomoci nezavisle pracujiciho pravého a levého napinace.

- Po presiti materialu s riznou tloustkou nastavte ru¢né napéti pomocného napinace na
zakladni hodnotu v pfipadé zakladni specifikace nebo zmacknéte tlacitko dvojiho napinani
(L,R) ke snizeni napéti horni nité.

o
—
By

7l
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Ve

5) PRIPRAVA NA VLASTNI SITi

5.1) Instalace jehly

PFi instalaci jehly musi byt stroj bezpodmine¢né vypnuty.
Pfi ndhodném seSlapnuti pedalu by mohlo dojit ke zranéni obsluhy.

CAUTION:

1. Otocte femenici stroje tak, aby se jehla dostala
do horni koncové polohy.

2. Povolte $roub 3.

3. Umistéte drazku jehly D) na opaénou stranu, nez je
Sroub 3 a jehlu zasufite az do koncové polohy dle
obrazku @), poté utahnéte Sroub (3.

5.2) Vlozeni a vyjmuti civky

CAUTION:

Ujistéte se, Ze pfi manipulaci s pouzdrem civky je stroj vypnuty.
Pfi nahodném seslapnuti pedalu by mohlo dojit ke zranéni obsluhy.

5.2.1) Vyjmuti civky

e Otocte s femenici stroje tak, aby jehla byla nad
stehovou deskou.

e Otevfete zasuvnou desku (D a odklopte zamek
pouzdra civky.

e Vyjmeéte civku z pouzdra pomoci pinzety.

5.2.2) Vlozeni civky

Konec nité proviéknéte dle obrazku pod
pruzinkou (@), a na konci ponechte asi 50mm.
Vlozeni civky probiha v opacném sledu nez jeji
vyjmuti

‘IBUmm
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5.3) Navin spodhni nité

CAUTION:

stroje.

Béhem navijeni nité se nedotykejte pohyblivych &asti stroje.
Dodrzujte pravidla bezpec¢nosti prace, jinak muze dojit ke zranéni ¢i k poSkozeni ¢asti

Nouoh,rwdhpE

© ®

VAN

CAUTION:

Zapnéte hlavni vypinac.

Vlozte civku (D do hfidele navijece @.
Provedte nékolik navint ve sméru Sipky.
Zatlacte plech 3 ve sméru civky.
Zvednéte patkovou tyc¢.

Seslapnutim pedalu se civka za¢ne navijet.

Po ukoné&eni navijeni se plech 3 automaticky
vrati do pavodni polohy.

Vyjméte civku a odstfihnéte nit nozem @.

K nastaveni délky navinu povolte Sroub 3 a
upravte polohu plechu .

80%

PFi spravném nastaveni by se mélo navinout 80% kapacity civky.

5.4) Navle€eni horni nité

VAN

CAUTION:

PFi navlékani horni nité musi byt stroj vypnuty.
Pfi nahodném seSlapnuti pedalu by mohlo dojit ke zranéni obsluhy.

Pfed navle€enim nité otoCte s Femenici tak, aby
byla nitova paka (D v nejvyssi poloze.

Na konci jehelniho otvoru ponechte asi 50mm volné

nité.

Serie GF-137_GF-237
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(¢
=

6)

*Pfi nasledujicich operacich vzdy vypnéte stroj, jinak mize dojit ke zranéni nahodnym

seSlapnutim pedalu:
_ - PFi navlékani horni nité
- PFi vyméné civky nebo jehly

CAUTION: - Pokud stroj nepracuje nebo u né&j neni obsluha

6.1) Siti

L

Zmacknéte tlagitko ON hlavniho vypinace (D.
Kontrolka na ovladacim panelu se rozsviti @ a stroj
je pfipraven k operaci.
3. Jednotlivé funkce $iti se ovladaji panelem @.

(viz manual motoru Fortuna 1V.)
4. Seslapnéte pedal.

n

6.2) Nastaveni napéti nité

Ujistéte se, Ze pfi manipulaci s pouzdrem civky je stroj vypnuty.
Pfi nahodném seslapnuti pedalu by mohlo dojit ke zranéni obsluhy.

CAUTION:

Vzhled §iti Pric¢ina Reseni

R e Rt V poradku
)y | RN AR

RAAATAX Napéti horni nité je nizké Zvysit napéti horni nité nebo snizit
Napéti spodni nité je vysoké napéti spodni nité

I Napéti horni nité je vysoké Snizit napéti horni nité nebo zvysit

TN Napéti spodni nité je nizké napéti spodni nité
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6.2.1) Nastaveni napéti spodni nité

Pootoc¢enim stavéciho $roubu @ ve sméru hodinovych
ru€iCek se napéti zvysi, pootoenim proti sméru
hodinovych ruciCek se napéti snizi.

6.2.2) Nastaveni napéti pomocného napinace
pii odstiihu

Napéti pomocného napinace pfi odstfihu O by mélo
byt niz8i nez napéti hlavniho napinace nité @.
Pootocenim matky @ ve sméru hodinovych ruciek se
napéti zvysi, pootoenim v opacném sméru se napéti
snizi.

CAUTION:

Hlavni napina¢ nastavujte vzdy aZz po nastaveni pomocného napinale pfi odstfihu.

6.2.3) Nastaveni hlavniho napinace

1. Napéti hlavniho napinaée O by mélo byt nastaveno

2. Uijistéte se, ze nedochazi k trhani nité z dvodu
pFili§ vysokého napéti pfi Siti tenkych materiald.

3. Nastavte hlavni napina¢ @ tak, aby vytvarel
pravidelné stehy. Pootoenim matky ve sméru
hodinovych rugi¢ek se zvysi napéti, pooto&enim
v opaéném smeéru se napéti snizi.
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6.2.4) Nastaveni pomocného napinace

1. Pomocny napina¢ nité ma (O doplrikovou funkci
posileni napéti nité v pfipadé aktualni potfeby.

2. Napéti pomocného napinace by mélo byt nizsi nez
napéti hlavniho napinace Aktivace/deaktivace
pomocného napinace se ovlada pomoci funkéniho
tlacitka.

3. Pootogenim ve sméru hodinovych ruciek se zvysi
napéti, pootocenim opacnym smérem se napéti
snizi.

6.2.5) Ovladani pomocného napinace

Hlavni i pomocny napina¢ D,@ jsou automaticky

v provozu. Pokud je aktivovan odstfih nebo spinac¢
zdvihu patky ), uvolni se napéti hlavniho i
pomocného napina¢e. Pomocny napina¢ @ je mozné
vypnout tlagitkem @.

6.3) Nastaveni délky nité po odstiihu
1. P¥i odstfihu pracuje pouze pomocny napinac nité
@, nikoli hlavni napinac.

2. Optimalni délka nité po odstfihu je 50 ~ 60mm.

3. Pro zkraceni délky horni nité je nutné zvysit napéti
pomocného napinaée @), pro prodlouzeni délky je
nutné napéti snizit.

6.4) Nastaveni délky stehu

Tlagitky D a @ je mozné nastavit 2 rlizné délky stehu,
které Ize kdykoli zaménit tlaCitkem pfepinani délky
stehu . Po zmacknuti tlagitka se aplikuje délka stehu
nastavena na knofliku @. Pfi op&tovném stisknuti
tlacitka @ stroj zac¢ne $it délkou stehu nastavenou
tlacitkem (.
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CAUTION:

+Délka stehu nastavena knoflikem @ by méla byt nizsi nez délka stehu nastavena
knoflikem . V opa&ném pfipadé mize dojit k poskozeni ¢asti stroje.

6.5) Nastaveni predzdvihu patky

Krok mezi vnitini patkou @O a vnéjsi patkou @ muze
byt nastaven v rozmezi 1~8mm pomoci knoflik(i 3
a @. Nastavte pozadované hodnoty kroku vigi
rysce (®. B&hem §iti pfi rozdilné vysce lemu je
mozné pouzit kolenni spina¢ ©), ktery aktivuje krok
nastaveny knoflikem @. Pfi opétovném stisknuti
spinace se znovu aplikuje standardni krok

nastaveny knoflikem ®.

A

CAUTION:

Hodnota kroku nastavena knoflikem @ by méla byt vzdy vy$$i nez hodnota kroku
nastavena knoflikem . V opa¢ném pfipadé m(zZe dojit k poskozeni ¢asti stroje.

6.6) Nastaveni pritlaku patky

Vzhled stehu Pfi¢ina Reseni
e Spravny steh
R Nerovnomeérna délka stehu Zvysit pritlak
R SN - —-

" Roztiepeny steh Snizit pfitlak
1. Nastavte pfitlak patky jen do té miry, aby bylo

v pfipadé potfeby mozné vytahnout material.

Hodnotu pfitlaku nastavte tlacitkem .

3. Pootocenim po sméru hodinovych rucicek se
pfitlak zvysi, pooto¢enim v opatném sméru se

N

tlak snizi.
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7) PRAVIDELNA UDRZBA

A K zajisténi vysoké kvality Siti a dlouhé Zivotnosti stroje je nutné provadét pravidelnou

CAUTION:

udrzbu dle nasledujicich instrukci.

*Pfed jakoukoli manipulaci se strojem se ujistéte, Ze je vypnuty. Nahodné seslapnuti
pedalu muze zplsobit zranéni.

kontaktu s kuzi. Pfi potfisnéni si omyjte ruce tekouci vodou a mydlem, o€i proplachnéte

f *PFi manipulaci s mazivy noste ochranné bryle. Vyvarujte se pfimého o¢niho kontaktu a

CAUTION:

tekouci vodou a navstivte |ékare.

*Uchovavejte mazivo mimo dosah déti a v dostate¢né vzdalenosti od tepelnych zdroj(.

*P¥i sklapéni stroje pouzivejte obé ruce, jinak maze dojit vlivem vahy stroje ke zranéni.

7.1) Mista pravidelné kontroly

1. K zajisténi pozadovaného vykonu a Zivotnosti je nutné provadét pravidelné Cisténi a mazani

vybranych &asti.

2. Kontrolujte spravné napnuti nahonového pasku.

3. Zanedbani pravidelné udrzby m(ze zpusobit nasledujici problémy.

— Nadmérné opotfebovani mazanych €asti vlivem nedostate€ného mazani
— Chyby pfi vlastnim provozu/siti funkci vlivem prachu a jinych necistot usazenych v pohyblivych

¢astech stroje.

4. Pokud je stroj dlouhou dobu mimo.provoz, pfed spusténim provozu provedte kompletni udrzbu.

C. Seznam kontrolnich éinnosti Interval udrzby
1 Cisténi prostorti chapade,
odstfihu nit&, stehové desky a Denné
podavace (zbytky nité,

materidlu)

2 Kontrola stavu oleje (olejovéa Denné
vana)

3 Kontrola prichodu oleje Denné
4 Mazani chapace Tydné
5 Kontrola tlaku vzduchu Denné

regulatoru
6 Kontrola uniku oleje Mésicné

7.2) Cisténi

Serie GF-137_GF-237
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7.2.1) Frekvence a metody cisténi

1) Ujistéte se, ze pred cisténim je stroj vypnuty.
2) Demontované ¢asti by mély byt instalovany zpét v opaéném poradi.

CAUTION:

C. Casti Interval gigténi
1 Okoli chapace Denné
2 Nitova paka/napinac nité Tydné
3 Okoli pevného a pohyblivého Trikrat tydné
noze (vzduchem odstrarite
prach v okoli noze pod
stehovou deskou)
4 Doplnéni oleje Mésicné

7.3) Denni ¢isténi
7.3.1) Cisténi
1. Posurite jehlu do horni polohy.

2. Otevrete zasuvnou desku (D a vytahnéte civku @ z chapace ®).

3. Jemnych hadfikem odstrante z chapace prach a necistoty a zkontrolujte pfipadné poskozeni.

4. Vsunte civku zpét do chapace.

Serie GF-137_GF-237
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7.3.2) Mazani

1.

2.

Kontrola hladiny oleje
e Na sklicku olejoznaku @ zkontrolujte

hladinu oleje. Pokud je hladina v linii s horni
ryskou (3, je mnozstvi oleje dostatecné.
Pokud je hladina pod spodni ryskou @, je

nutné olej doplnit.

Doplnéni oleje

e Pouzivejte original mazivo dodané v pfibalu

stroje.
e Povolte Sroub pfivodu oleje D .
e Doplnite olej az po horni rysku @).

High @

W

1. Hladina oleje by neméla pfesahnout horni rysku (3, jinak maze dojit k uniku. Pevné

utahnéte Sroub @.
. 2. Zkontroluijte, jestli je olejova vana ® v roviné. Pokud by byla naklonéna, mohlo by

dojit k uniku oleje.

CAUTION: | 3. Uijistéte se, ze v drazce olejoveé vany je filc ©.

7.3.3) Kontrola

1.

Pokud je jehla poSkozena, vymérite ji. (viz
kap. 5.1 — instalace jehly)

Zkontrolujte, jestli je horni nit spravné
navle€ena. (viz kap. 5.4 — navleceni horni
nité)

VyzkouSejte Siti.

X

3/l
S

O

S
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8)

SERIZOVANI A OPRAVY

*VeSkeré sefizovani stroje a opravy konzultujte s kvalifikovanym servisnim technikem.
*Ochranné prvky demontované pfi sefizovani vzdy instalujte zpét na plvodni misto.

*Vypnéte hlavni vypina¢ a vytahnéte pfivodni kabel. Nahodné seSlapnuti pedalu by
mohlo zplsobit zranéni

f *P¥i sklapéni stroje pouzivejte obé ruce, jinak mize dojit vliivem vahy stroje ke zranéni.

CAUTION:

*Pfi manipulaci se zapnutym strojem dbejte zvySené opatrnosti.

8.1) Nastaveni vyrovnavaci pruziny napéti

1.

Povolte $roub (D a pootoéte zarazkou vyrovnavaci — g
pruziny proti sméru hodinovych rugic¢ek @ pro ztuzeni T ‘ 1

provozniho rozsahu pruziny . Pooto¢enim v opacném 1 '
sméru se rozsah zvysi. Standardni rozsah pruziny i '
nitové paky je 5~10mm. ~

Nastaveni napéti vyrovnavaci pruziny A

Povolte matku hfidele napinace D a $roub 5. Pooto&enim drazky hfidele napinace @ po sméru
hodinovych rucicek snizite napéti vyrovnavaci pruziny @. Pooto¢enim v opacném sméru se
napéti zvysi.

Nastaveni napéti vyrovnavaci pruziny B
Povolte $roub ® a pootoéte krouzkem @ ve sméru hodinovych ruci¢ek pro snizeni napéti
vyrovnavaci pruziny @. PootoGenim v opa¢ném sméru se napéti zvysi.

N

LA
('S
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8.2) Nastaveni vodice nité

Optimalni pozice roubll @ je ve stfedu vodice .

1. Povolenim Sroubl je mozné vodi¢ posunout doprava
¢i doleva.

2. Pri Siti lehkych materiald posunte vodi¢ doleva.

3. Pi Siti tézkych materiald posunte vodi¢ doprava.

8.3) Nastaveni polohy podavace.

8.3.1) Poloha podavace pfi nulové délce stehu

Pfi nulové délce stehu podavac nepodava. V tomto

pfipadé provedte nasledujici nastaveni:

1. Oteviete kryt na zakladni desce stroje .

2. Povolte roub (D a pootocte femenici. Pfitom
zkontroluijte, jestli se pohybuje paka @.

3. Pokud se paka pohybuije, povolte $roub @ a upravte
thel vystiedniku @ .

4. Pokud je femenice pootocena a paka se nehybe,
utahnéte vSechny Srouby.

standardnim Siti i zpétném chodu.

CAUTION:

Pokud neni podavac spravné nastaven, muze stroj Sit riznou délkou stehu pfi

8.3.2) Poloha podavace vuci stehové desce

Pokud je délka stehu nastavena na maximu, poloha
podavace @ v otvoru stehové desky @O by méla byt
shodna na pfedni (A) i zadni strané (B). Minimalni
hodnota je 0.7mm. Pokud je poloha rGizna, je nutné zménit
nastaveni:

1. Povolte $roub ® paky podavace @.

2. Upravte vzdalenosti (A) a (B). Utahnéte Sroub @.
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8.4) Nastaveni vysky podavace

Nastavte délku stehu na minimum a posurite podavaé¢ @
do nejvysSi polohy. Optimalni vyska podavace je 1mm nad
stehovou deskou @). Pokud tomu tak neni, provedte
nasledujici nastaveni:
1. Pootocte femenici tak, aby byl podavac v nejvyssi
poloze.
2. Sklopte hlavu stroje.
3. Mirné povolte Sroub paky hfidele zdvihu podavace
®.
4. Pootocte pakou @ tak, aby vySka podavace byla
Imm.

mm

5. Po dokoné&eni operace pevné utahnéte Sroub @.

Zkontrolujte, jestli je po skonéeni operace paka htidele @ pevné usazena na hridel a
nepohybuje se.

CAUTION:

8.5) Nastaveni vacek

1. Nastavte délku stehu na maximum a jehelni ty¢

2. Posunte vertikalné Sroub vacky hfidele zdvihu

podavace @ a pfitahnéte Sroub.

Posurite jehelni ty¢ do nejvysSi polohy.

Posurite vertikalné Sroub @vacky ® a pfitahnéte Sroub.

5. Pokud je spravné nastaveno, $pi¢ka jehly ® a kraj
podavace ® by mély byt v roviné se stehovou deskou

@.

hw

8.6) Vzajemna pozice chapace
ajehly

Nastavte délku stehu na minimum a umistéte jehlu O 2mm
nad nejnizsi polohou. Hrana chapace @ je soubé&zna se
stfedem jehly. Optimalni vzdalenost mezi draZkou jehly a
hranou chapace je 0,1mm, pfitom by hrana chapace
neméla byt v kontaktu s jehlou
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8.6.1) Nastaveni vzajemné pozice chapace a jehly

1. Demontujte stehovou desku.

2. Sklopte hlavu stroje. Povolte Sroub krouzku spodni

3. Pootocte s hfideli chapace tak, aby hrana chapace
byla v roviné se stfedem jehly a pevné pfitahnéte
Sroub krouzku hfidele.

8.6.2) Nastaveni priichodu mezi jehlou a chapaéem

1. Povolte Sroub drzaku chapace a polohu drzaku
nastavte tak, aby vzdalenost mezi jehlou (D a hranou
chapace @ byla 0,21mm.

2. Utahnéte drzak chapace.

8.6.3) Nastaveni polohy chranice jehly
Optimalni vzdalenost mezi jehlou @ a chrani¢em jehly @

polohou.

CAUTION:

Pfi vyméné jehly vzdy zkontrolujte vzdalenost jehly od chapace.

8.7) Nastaveni vzdalenosti mezi chapaéem
a otviracim hakem

Posuiite otviraci hak (D co nejblize k chapadi @ a
povolte Sroub otviraciho haku 3. Mezi zobackem
stfedniho dilu chapace @ a drazkou stehové desky ®
ponechte 0,5-0,7 mm a pfitahnéte Sroub ).

pre)

[t j0.5~0.7mm {\ > 5 ™~
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8.8) Nastaveni mnozstvi oleje v chapaci
8.8.1) Kontrola mnozstvi oleje v chapadi

Nechte stroj bézet asi 3 minuty, poté pfiloZte na pravou
stranu chapace kontrolni papirek a spustte stroj na
nejvyssi rychlost po dobu asi 10 sekund.

Zkontrolujte stopy oleje na papirku dle obrazku.
(Muzete pouzit jakykoli typ papiru).

8.8.2) Nastaveni hladiny oleje
Pokud je oleje v chapaci malo postupujte nasledovné:

a) Odsunte zasuvnou desku.
b) Pootocte ruéné strojem, dokud se neobjevi roub O

c) Pootocenim Sroubu ve sméru hodinovych ruci¢ek se bude mnozstvi oleje sniZzovat, v opaéném
sméru se bude hladina oleje zvySovat. Po nastaveni zkontrolujte hladinu oleje.

8.9) Nastaveni vysky patky

1. K zajisténi spravného pohybu patky nastavte knoflik
regulace na minimum ®.

2. Zvednéte paku a po uvolnéni Sroubu @ ruéné
zvednéte patku @ do vysky 12mm nad stehovou
deskou.

3. Piitlacte kolik ® vlozeny v hiideli zdvihu patky &
tésné k dilu (D a utahnéte zajistovaci Sroub ),
pficemz paka zdvihu a blok zdvihu patky jsou
v tésném kontaktu.

8.10) Nastaveni vzajemné pozice jehly
a vnéjsi patky

8.10.1) Nastaveni maximalni vzdalenosti mezi vnéjsi
a vnitini patkou

Maximalni vzdalenost mezi patkami je 8mm. Na
knofliku regulace nastavte hodnotu “1” a odmontuijte jej.
Nasledné surite dilem @ ve sméru Sipky, dokud se
nezastavi o zarazku @. V tuto chvili zvednéte kloub
hfidele ® o 1 mm a utahnéte Sroub .

12Zmm

R

3
*f§"\7 )

A R |
& [8mm l§
S z Q‘V X
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8.10.2) Nastaveni vzdalenosti mezi

vnéjsi a vnitini patkou.

Vys$ka obou patek by méla byt stejna. Postupuijte

nasledovné:

1. Nastavte vzdalenost na maximum.

2. Vytahnéte gumové vicko.

3. Po povoleni sroubu (D pootoéte strojem tak, aby se
SpiCka jehly a horni ¢ast podavace dotykaly v jednom
okamziku stehové desky.

4. Dle obrazku ,2“ posurite obé patky tak, aby se
zaroven dotykaly stehové desky, poté pevné
utahnéte sroub @.

5. Po dokonc&eni nastaveni vratte gumové vi¢ko zpét.

8.10.3) Nastaveni vzajemné pozice jehly a obou
patek

Pfi standardnim nastaveni by méla Spicka jehly

dosahnout otvoru v podavaci ihned poté, co se vnitfni

patka @ dostane do kontaktu s podavaéem. Stejné tak

se vnitini patka odpouta od podavace, jakmile se Spitka

jehly dostane nad uroven podavace. Provedte nasledujici

nastaveni:

1. Demontujte horni vicko pfi kofliku regulace
nastaveném na hodnotu“1”.

2. Povolte zajistovaci Srouby vacky @.

3. Pilozte Sroub vacky @ do otvoru horni hiidele a
pevné utdhnéte oba zajiStovaci Srouby vacky.

4. Po dokonceni nastaveni vratte vicko zpét.

8.11) Odstfih

8.11.1) Operace odstrihu
PFi zpétném seSlapnuti pedalu je aktivovan odstfih dle nasledujicich kroku:

1. Kdyz odstfih dostane impulz (viz obr. A), paka D je v nejniz8i poloze linie odstfihové vacky.
V tomto pfipadé se pohyblivy ntiiz @ odpouta od pevného noze 3 (viz obr. B) a provede rotaéni
pohyb okolo civky smérem k otviracimu haku chapace.

2. Vacka odstfihu provede rotac¢ni pohyb a paka D se dostane do kontaktu s vackou (viz obr. C).
V tomto okamziku pohyblivy niz @ drzi horni i spodni nit (viz obr. D) a provede rotaéni pohyb
smérem k pevnému nozi (3.

3.V momenté, kdy se dostane paka (D do roviny s otvorem vac¢ky odstfihu & (viz obr. E), pohyblivy
nuz pfi kontaktu s pevnym nozem odstfihne nit (viz obr. F).

Trimmer Type-A Trimmer Type-B
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8.11.2) Nastaveni pohyblivého noze

Pohyblivy ntz D nese nit az k hrotu pevného noze
@D. V tuto chvili pohyblivy naz rotuje, aniz by se
dotykal pouzdra civky a k odstfihu dojde po kontaktu
s pevnym nozem. Provedte nasledujici nastaveni:

1. Povolte zajistovaci roub pohyblivého noze @
tak, aby se niz mohl volné otacet.

2. Posute pohyblivy niiz na stied pevného noze ®
a kontaktni plosku, poté pevné utahnéte Sroub @.

3. Povolte Srouby krouzku @,® a povolte Sroub

paky odstfihu @ dle obrazku na str.34.
4. Posunite otvor kontaktni ¢asti pohyblivého noze (D do stfedu pevného noze ® a utahnéte
krouzky Srouby ® a @. Utahnéte Sroub paky odstfihu @O dle obrazku E na str. 34.

8.11.3) Nastaveni pérka pridrzeni spodni nité

Odstfih je proveden pfi minimalnim tlaku, pokud je
pevny niz D v poloviné délky pohyblivého noze. PFi e L1
odstfihu tak pérko @ drzi nit pevné pfi kontaktu @
s pohyblivym nozem ). Nastaveni se provadi ] O
nasledovné:
1. Povolte $roub @ a posurite drzak chapace (D tésné
k drzaku pevného noze ®.
Utahnéte Sroub @ na stied otvoru.
Povolte $roub @ a nastavte vzdalenost mezi

©
) @
©
®
®
Q
®

©

vodi¢em & a hrotem pevného noze (D na pfiblizné

24mm. Nasledné pevné utahnéte Sroub Q).

1. V pfipadé pérka pfidrzeni spodni nité @), povolte Sroub ©®, vloZte spodni nit mezi pohyblivy niiZ a

pérko noZe (pozice 10) s malym pfitlakem na pérko, aby nit méla spravné napéti a utahnéte
Srouby ©®.

8.11.4) Nastaveni paky a vacky odstfihu

Poloha odstfihu vacky D je uréena pohybem

pohyblivého noze @. Po odstfihu je rolna paky @

v kontaktu s nejniZ8i ¢asti linie vacky. P¥i Siti vSak ke

kontaktu s va¢kou nedojde. Pro kontrolu provedte

nasledujici nastaveni:

1. Povolte Srouby vacky @ a Sroub paky @.

2. Na horni strané nitové paky nastavte vacku tak, aby
stfed htidele ®, otvor vacky ® a stied rolny paky
odstfihu @ byly v jedné linii, jak je znazornéno na
obr. A. V tuto chvili je pohyblivy ndiz v koncové
pozici odstfihu, jak je znazornéno na obrazku F na

str. 34.
Pevné utahnéte Srouby @ a $roub paky odstfihu ©@.
Povolte $roub @

P ow

5. Nastavte hiidel ® tak, aby byl pohyblivy niz @ v kontaktu s pevnym noZzem @0 pfi odstfihu, kdyz

je pneumaticky valec v maximalnim zabéru.
6. Pevné utahnéte Sroub @.
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8.12) Bezpecnostni spojka

Bezpecnostni zafizeni femenice spodni htidele @ je
zabranit poSkozeni chapace zplsobené pohybem nité
v okoli chapacCe nebo nespravnym nastavenim.
1. Lehce povolte obé matky @.
2. Pootoéenim $roubtl D po sméru hodinovych
ru€iCek se zvysi kroutici moment, pooto¢enim
v opaéném smeéru se kroutici moment snizi. Po
dokongeni nastaveni pevné utahnéte matky .
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9) ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

C. Problém Kontrolni bod Pricina Reseni
Smér a vyska jehly | Spatné vioZzena jehla Vlozte jehlu znovu a
spravné
Jehla Jehla je ohnuta Vymeénte jehlu
Spatné &asovani Nastavte spravné
1 Zlomena jehla podavace Casovani podavace
Jehelni ty¢ Spatné &asovani jehly | Prenastavte Sasovani
a chapace jehly a chapace
Vyska jehly Spatné &asovani jehly | Prenastavte asovani
a chapace jehly a chapace
Mezera mezi jehlou | Spatné ¢asovani jehly | Pienastavte ¢asovani
a chapacem a chapace jehly a chapace
Navlékani jehly Spatné navlegena nit Navleéte spravné nit
Jehla Ohnuta jehla nebo Vymeérite jehlu
zlomena Spicka
Smér a vyska jehly | Spatné vioZzena jehla Vlozte jehlu znovu a
2 PFetrzena nit spravné
Napéti horni nité PFiliS vysoké napéti Snizit napéti horni
horni nité nité
Napéti spodni nité PFiliS vysoké napéti Snizit napéti spodni
spodni nité nité
Kapacita pruziny Malé napéti horni nité | Nastavte pruzinu
nitové paky nitové paky
Smér a vyska jehly - | Spatné viozena jehla Vlozte jehlu znovu a
ve spravné pozici
Jehla Ohnuta jehla nebo Vymeérite jehlu
zlomena Spicka
Navlékani nité Spatna pozice oc¢ka Vyménte jehlu
jehly
Jehelni ty¢ Spatné asovani jehly | Pfenastavte dasovani
3 Vynechany steh a chapace jehly a chapade
Vy3&ka jehelni tyce Spatné asovani jehly | Pfenastavte dasovani
a chapacde jehly a chapace
Mezera mezi jehlou | Spatné &asovani jehly | Pfenastavte ¢asovani
a chapacem a chapace jehly a chapace
Konec nité po odstfihu | Pfenastavte nitové
je kratky ustroji
PFi odstfihu je délka Vyménte chranici
Pruzina pouzdra nité vychazejici pruzinu
civky Z pouzdra civky pfilis
kratka
Nezatazeni spodni nité | Nastavte operacni
Pruzina nitové paky | z divodu malého kapacitu pruziny
napéti pruziny nitove nitové paky
paky
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C. Problém Kontrolni bod PFi¢ina Reseni
PFilis vysoké Snizit napéti horni
4 Horni nit nema spravné napéti horni nité nité
napéti PfiliS nizké napéti | ZvysSit napéti
spodni nité spodni nité
PfiliS nizké napéti | ZvysSit napéti
5 Spodni nit nema spravné horni nité horni nité
napéti PFilis vysoké Snizit napéti
napéti spodni nité | spodni nité

6 Spatné provedeny odstfih

Napéti pevného noze

Spatné napéti
mezi pevhym a

Nastavit napéti
mezi pevhym a

pevného noze

pohyblivého a
pevného noze

pohyblivym pohyblivym
nozem nozem
Ostfi pohyblivého a Tupé ostfi Vyménte

pohyblivy a pevny
nuz

Smér jehly Spatné vlozena Vlozte jehlu znovu
jehla a spravneé

Prekryti pevného a Mala sty€na Sefidte vzajemné

pohyblivého noze plocha mezi nozi polohy

pohyblivého a
pevného noze

7 Vyvle€ena horni nit

PFili§ vysoké
napéti-horni nité

Prenastavte
napéti horni nité.

Piilis silna jehla
Kk niti

Zkontrolujte
tloustku jehly

Horni koncova
poloha jehly

Nitova paka
vytahuje horni nit
z ddvodu pfilis
velkého rozpéti
koncovych poloh
jehly

Prenastavte horni
koncovou polohu
jehly
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10) MOTOR FORTUNA IV 750 W — OVLADANi A PREHLED
PARAMETRU

Group A, No. 78 Mode Type of program operating panel

0 Full Function program operating panel @ @ @ @ @ .

DEBE 6 CEABANLIW &

8.8.8.8. @
1 Small-type Program Operating Panel Mode @@@@ @ %
®E ®®
Q.
P —

Nastaveni typu ovladaciho panelu v parametrech skupiny A, €. 78

0= rozSifeny ovladaci panel (obsahuje ovladani vSech funkci)
1=zakladni ovladaci panel

10.1) Jednotlivé ¢asti panelu

Displej - 2 znaky
Displej - 4 znaky

[ Tlagitko nastaveni rychlosti }

A

SPEED

&

Tlagitko 1/2 stehu fl'laéitko vloZeni zmény proéramt.ﬂ
[ Tlagitko pfepinani programu }_
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10.2) Pouziti zakladniho ovladaciho panelu

(1) Inicializace
Pro inicializaci zmacknéte souasné vypinac stroje a tlaCitko ,A".

V&echny hodnoty nastavené uZivatelem se vrati do vychoziho nastaveni.

Pokud to neni nezbytné, nepouzivejte funkci inicializace.
Po provedeni inicializace spustte stroj po dobu 5 sekund rychlosti 1000 ot/min, aby doslo
k synchronizaci

(2) Nastaveni horni polohy jehelni tyce

1.

Zmacknéte tlagitko ,,C“, sviti kontrolka horni polohy jehelni tyCe.

Zmacknéte tlacitko V2 stehu sou€asné s tlacitkem pFepinani
programu (PROG)
Aktualné nastavena hodnota blika.

Pootocte ru€né femenici dopfedu, az bude jehelni ty¢
v pozadované horni poloze, ktera se zobrazi na displeji

Zmacknéte ENTER pro ulozeni nové polohy. Ozve se zvukovy
signal a obrazovka a displej se vrati do plvodniho zobrazeni.

(3) Nastaveni spodni polohy jehelni tyée

1.

Zmacknéte tlagitko ,,C“, sviti kontrolka spodni polohy jehelni tyCe.

Zmacknéte tladitko Y2 stehu soucasné s tlacitkem pfepinani
programu (PROG)

Pootoéte ru¢né femenici dopfedu, az bude jehelni ty€
v pozadované spodni poloze, ktera se zobrazi na displeji

Zmacknéte ENTER pro ulozeni nové polohy. Ozve se zvukovy
signal a obrazovka a displej se vrati do plvodniho zobrazeni.

@
)

BT

L P

0]

EEEE] 13
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(4) Nastaveni stehti zapositi

Rezim Hodnota parametru 79 (sk.A) Pocet stehl Poznamky
1 0 0-9
A: 10 stehu
b: 11 stehu
2 1 0-F C: 12 stehu
d: 13 stehu
E: 14 stehu
F:15 stehl
3 2 0-99

A: Nastaveni poctu steht 0-9

L

Zadejte skupinu ,A*, parametr ,79% hodnotu ,0*

2. Zmacknéte ENTER a soucasné jedno z tlagitek ,A", ,B“, ,C*

nebo ,D“

3. VétSi displej (4-znaky) zacne blikat

4. Pomoci tlagitek A", B, ,C“, ,D“ zadejte pozadovany pocet
stehll po¢ate¢niho nebo koncového zapositi

5. Zmacknéte ENTER pro ulozeni

6. Displej pfestane blikat
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Pokud je pocet stehli nastaven na ,0%, neni mozné provést pocatecni/koncové zapositi
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B: Nastaveni pocétu stehu 0-F

L

Zadejte skupinu ,A*, parametr ,79% hodnotu ,1“

2. Zmacknéte ENTER a soucasné jedno z tlacgitek ,A“, B, ,C*

nebo ,D“

3. Vaétsi displej (4-znaky) zac¢ne blikat

4. Pomoci tlacitek ,A%, B, ,C* ,D“ zadejte pozadovany pocet
stehll po€atecniho nebo koncového zapositi

5. Zmacknéte ENTER pro ulozeni

6. Displej prestane blikat

C: Nastaveni poctu steht 0-99

=

Zadejte skupinu A" parametr ,79% hodnotu ,2“
2. Zmacknéte ENTER a soucasné jedno z tlacgitek ,A“, ,B“, ,C*

nebo ,D“

3. Pomoaoci tlagitka ,C* (zvy3eni) nebo ,D* (snizeni) zadejte

pozadovany pocet stehl

4. Zmacknéte ENTER pro ulozeni

5. Displej pfestane blikat
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Pokud je pocet stehll nastaven na , 0%, neni mozné provést pocatecni/koncové zapositi

10.3) Pogéitadlo usitych kusu

1. Detaily funkce poditadla usSitych kusu

a)

b)

c)

d)

Nastavte hodnotu parametru B-35

0: externi pocitadlo

1: automatické pocitadlo po odstfihu

Jelikoz vychozi hodnota je ,0% pocitadlo nebude
v provozu, pokud na stroji neni tlaitko externiho
pocitadla

Nastavte zpusob pocitani parametrem B-36
0: vzestupné poditani

1. sestupné pocitani

Vychozi hodnota je nastavena na ,1“

Zmacknéte tlacitko ,F* pro vybér funkce pocitadla

Cn: aktualni hodnota

Rn: zbyvajici hodnota

%: procentualni postup

tn: cilova hodnota (vychozi:100)

Tlacitko ,F“ zmacknéte opakované pro zobrazeni vSech
vySe uvedenych Udaju. Uzivatel mGze ménit dle potfeby
aktualni hodnotu (Cn) a cilovou hodnotu. (tn)

Po zadani cilové hodnoty nastavte hodnoty parametrt B-
37 aB-38

Parametr B-37

0: po dokonceni Siti a zvukovém signalu zacne dalsi Siti
1: po dokonceni Siti a zvukovém signalu zac¢ne dalSi Siti
az po zmacknuti tlacitka PROG

Parametr B-38

0: po dokon¢eni po¢itani nedojde v navratu do
automatické vychozi polohy

1: navrat do automatické vychozi polohy po dokoné&eni
pocitani

Pokud je parametr B-38 nastaven na ,0“ hodnota se
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Serie GF-137_GF-237

43




ANITA ©

10.4) Metoda korekce zapositi na zac¢atku a na konci Siti

Pfed vlastni korekci zkontrolujte rozdil v délce stehu mezi standardnim a zpétnym chodem. Pokud je
délka rozdilna, neni mozné nastavit spravnou korekci zapoSiti.

PFi pouziti pneumatického systému funkce elektromagnetu zpatkovani zavisi na tlaku vzduchu. Pokud
nedojde ke spravné korekci zpatkovani, nastavte spravny tlak vzduchu.

Nastaveni parametru:

C. Funkce Vychozi hodnota Rozsah Faze (ms)
(ms)

B-85 Doba zapnuti magnetu pfi 4 4-1020 (ms) 4
zapoSsiti na za¢atku (ON)

B-86 Doba vypnuti magnetu pfi 4 4-1020 (ms) 4
zapoSiti na zacatku (OFF)

B-87 Doba zapnuti magnetu pfi 4 4-1020 (ms) 4

zapositi na konci (ON)
B-88 Doba vypnuti magnetu pfi 100 4-1020 (ms) 4

zapositi na konci (OFF)

Metoda korekce:

Pokud je prvni steh zapositi linie B kratky,
je nutné zvysit dobu zapnuti magnetu pfi zapoSiti na zaéatku (B-85)

>~

N

Pokud je prvni steh zapositi linie B dlouhy,
je nutné snizit dobu zapnuti magnetu pfi zapositi na zacatku (B-85)

S
— f——

Pokud je prvni steh po po¢ateénim zapositi kratky,
je nutné zvysit dobu vypnuti magnetu pfi zapositi na zacatku (B-86)

>

Pokud je prvni steh po po¢ateénim zapositi dlouhy,
je nutné snizit dobu vypnuti magnetu pfi zapositi na zac¢atku (B-86)

Pokud je prvni steh zapositi linie C kratky,
je nutné zvysit dobu zapnuti magnetu pfi zapositi na konci (B-87)

Pokud je prvni steh zapositi linie C dlouhy,
je nutné snizit dobu zapnuti magnetu pfi zapositi na konci (B-87)

Pokud je prvni steh zapositi linie D kratky,
je nutné zvysit dobu vypnuti magnetu pfi zapositi na konci (B-88)

Pokud je prvni steh zapositi linie D dlouhy,
je nutné snizit dobu vypnuti magnetu pfi zapositi na konci (B-88)
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10.5) Prehled parametru

Skupina
parametru

Funkce

(1) skupina A

Zakladni funkce Siciho stroje

(2) skupina B

VSechny vystupni a vstupni signaly, parametry elektromagnet(, modely Siciho

stroje, programovani sekvence odstfihu

(3) skupina C

KFivka zrychleni/zpomaleni v zavislosti na seSlapnuti pedalu

(4) skupina D

Parametry souvisejici s ovladanim motoru

(1) Parametry skupiny A: Zakladni funkce Siciho stroje

Pro vstup do parametri A zmacknéte soucasné tlacitko ,PROG* a tlagitko ,A"

Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
1 Minimalni rychlost pfi seSlapnuti pedalu 200 ot/min | 20-510 2 ot/min
2 Maximalni rychlost pfi se$lapnuti pedalu 4000 ot/min | 40-9960 40 ot/min
3 Rychlost odstfihu 300 ot/min | 20-510 2 ot/min
4 Rychlost jednoho stehu 100 ot/min | 20-510 2 ot/min
5 Ryc_hlost presunu jehly z horni do dolni 300 ot/min | 20510 2 ot/min
pozice
6 Kfivka pedalu 255 1-255 1
7 Rychlost po¢ate€niho zapoSiti 1700 ot/min /| 20-2000 10 ot/min
8 Rychlost koncového zapoSiti 1700 ot/min | 20-2000 10 ot/min
9 Doba odstfihu nité Pfi testovani
(A24 se musi rovnat 1, uZziti pro typ 100 ms 4-1020 hodnota = doba
S pneumatikou) operace
Pfi testovani
] 200 ms hodrlota = doba
10 Doba napnuti 4-1020 odstfihu
(A24 = 1, uziti pro typ s pneumatikou)
11 Doba napnuti 255 0-255
(A24 = 0, uziti pro typ s vackou)
12 Cekaci doba po provedeni odsttihu 4 ms 4-1020 4 ms
13 Doba odhozu (Doba prace elektromagnetu 48 4-1020 4 ms
ms
odhozu)
14 Cekaci doba po odhozu 40 ms 4-1020 4 ms
15 Zpozdéni zdvihu patky 100 ms 4-1020 4 ms
16 Doba zdvihu patky (Po navoleném Case 300 x 0,1 5-1000 0,5 sec
jde patka automaticky dolu) sec
17 Cas potfebny k uvedeni jehly do dolni 40-1020 4 ms
pozice (nez je patka v dolni pozici a stroj 100 ms
se rozjede)
0 1= zapnuto
18 Zdvih patky po odstfihu 0/1 0=2 kroky zpét
0= nejniZsi citlivost
1= stfedni citlivost
0 RS
2= nejvysSi citlivost
19 Pozice pedalu pfi odstfihu 0/1/2
20 Nepouziva se
21 Nepouziva se
22 Dvojité pocatecni zapositi 0 0/1 Vyberte mezil a2
23 Dvojité koncové zapositi 0 0/1 Vyberte mezil a2
0= typ s vackou
24 Rezim odstfihu nité 0/1/2 1= po zastaveni
0 v horni poloze
2= po zastaveni ve
spodni poloze
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Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
25 Volba sekvence pfi A24=1 (pro hodnoty 0=B-55 specialni
A9,A10) 0 0/1 sekvence
1=vychozi
sekvence
26 Vybér pracovni pozice elektromagnetu 0 O=spodni pozice
zpatkovani 1=horni pozice
27 Nepouziva se
28 Automatické zastaveni jehly v horni poloze |0 0/1
29 Pedal analogue filtering difference 10 1-30 1
30 Poloautomatické Siti v rozich u 0/1 1= vybér
dvoujehlového stroje 0 poloautomatického
Siti
31 Rychlost u poloautomatického Siti v rozich, . 20-200 10-st/min
. o - 200 ot/min
(jen pfi zvoleném parametru 30)
32 Pocet zakladnich stehd po navoleni levé 3 0-255 1 steh
. . . ) stehy
jehly (jen pfi zvoleném parametru 30)
33 Pocet sekundarnich stehl po navoleni levé 0-255 1 steh
. . . X 3 stehy
jehly (jen pfi zvoleném parametru 30)
34 Pocet zakladnich stehd po navoleni pravé 3 0-255 1 steh
. . ” . stehy
jehly (jen pfi zvoleném parametru 30)
35 Pocet sekundarnich stehd po navoleni 0-255 1 steh
pravé jehly (jen pfi zvoleném parametru 3 stehy
30)
36 !Doba pusobeni elektromagnetu levé/pravé | 450 x 0,1 50-1000 0.5 sek
jehly sek
37 Funkce kontroly mazani 0 0/1 1= zapnuto
2= vypnuto
38 Doba kontroly mazani 750 (hod) 0-9999 1 (hod)
39 Fce zastaveni v rezimu AUTO pfi pedalu 1 0/1 1=zastavi
v neutralni poloze 2=nezastavi
40 Vybér typu senzoru N-stehu 0 0: vysoka aktivita
1 : nizka aktivita
41 Pocet stehl po skonCeni operace senzoru | 3 stehy 0-255 1 steh
N-stehu
42 Rychlost Siti (N-steh) 1000 ot/min | 20-2000 10 ot/min
43 Vybér jednodotykové funkce 0 0/1 1= rezim auto
44 Vybér jednodotykového rezimu Siti (Stroj 0 0/1 1=jednodotykovy
bézi nepretrzité, i kdyz je pedal v neutralni rezim
pozici)
45 Jednodotykova rychlost Siti 2000 ot/min | 40-9960 40 ot/min
46 Rezim Siti N-steh (signal senzoru je v portu | 0 0/1 1=N-steh
senzoru okraje, ktery se pouZit jako senzor
okraje)
47 Siti predstehem 0 0/1 1= zapnuto
(Siti, které se provede pred kazdym Sicim
reZimem)
48 Pocet stehl pfedstehu 3 stehy 0-255 1 steh
49 Predstehové rychlost 2000 ot/min | 20-2000 8 ot/min
50 Vybér reZzimu pocate&niho zapositi 1 0= volba fce zastaveni zapositi
0: pusténi pedalu béhem zapoSiti — zastavi 1= Dokonéeni operace
1: pusténi pedalu béhem zapositi — 2= Zapositi provedeno piesné
dokon¢i
2: provede presny pocet stehll zaposSiti
51 Vybér rezimu koncového zapositi 0 0/1 1= Zapositi
(provede presny pocet stehu zapositi) provedeno presné
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Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
52 Rychlost prvniho stehu v rezimu pfesného | 200 ot/min | 20-1000 10 ot/min
zapoSiti
53 Zpatkovani - vybér tlacitka A nebo B 0 0/1 1=Tlag. B
1=Tlac. B
54 Vybér funkce tlacitka A 2 0 : Pouze zpatkovani
1 : Jednim stiskem jehla v dolni
pozici
2 : Dvéma stisknutimi jehla
v dolni pozici (jednim stisknutim
v horni pozici)
3 : Pomalé Siti pfi zastaveni
55 Vybér funkce tlacitka B 0 0 : Vkladani / mazani zapositi
1 : Jednim stiskem jehla v dolni
pozici
2 : Pomalé Siti pfi zastaveni
3 : Pouze zpatkovani
56 Rychlost ruéniho zpatkovani pfi Siti 0 0 : Rychlost probihajiciho Siti
1 : Rychlost po€ate&niho
zapositi
57-59 | Nepouziva se
60 Zpétny chod po odstfihu. 0 0/1 1 = zapnuto
61 Délka zpétného chodu po odstfihu 30 stupnd 0-250 1 stupen
62 Zablokovani femenice pfi zastaveni Siti 0 0/1 1 = zapnuto
63 Sila zablokovani femenice 40 10-100 1
64 Délka navraceni zpét 20 stupna 10-100 1 stupen
65 Smér otaceni motoru 1 0/1 1: po sméru hod.
rucicek
2 : proti sméru hod.
ruCicek
66 Cilova rychlost (po dosazeni stroj 1000 ot/min | 40-9960 40 ot/min
signalizuje)
67 Opozdény start 0 0/1 0 = normalni start
1 = opozdény start
68 Doba opozdéného startu 3 3-250 1x100(ms)
69 Zastaveni jehly po odstfihu ve spodni 0 0/1 0 = vypnuto
poloze pfi seslapnutém pedalu 1 = zapnuto
70 Doba zastaveni jehly po odstfihu ve spodni | 100 100-250 1(ms)
poloze pfi seSlapnutém pedalu
71 Senzor okraje 0 0/1 0 = vypnuto
1 = zapnuto
72 Doba detekce chyby vysokého napéti 10 2-1020 2 (ms)
(ms)
73 Pouziti horniho odstfihu 0 0/1 0 = vypnuto
1 = zapnuto
74 Hammering 0 0/1 0 = vypnuto
1 = zapnuto
75-76 | Nepouziva se
77 Omezeni rychlosti délkou stehu Zavisi na 40-9960 40 ot/min
typu stroje | ot/min
78 Vybér programové jednotky 1 0/1 0 = roz8ifena
1 = zakladni (mala)
79 Rozsifeny pocet stehu pfi zapositi 0 0/1/2 0 = 0-9 stehu
1 = 0-F(15)stehu
2 = 0-99 steh
80 Omezeni délky stehu po zapositi (pouze 0 0/1 0 = vypnuto
pfi aktivovaném tlaCitku zmény délky 1 = zapnuto
stehu)
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Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
81 Vypnuti automatického zdvihu patky (pro 0 0/1 0 = vypnuto
stroje vybavené pneuvalcem) 1 = zapnuto
82-83 | Nepouziva se
84 Rezim pohybu elektromagnetu napinace 0 0: zapnuto a patka nahofe po
niti (pfi zvednuté patce) odstfihu (elektromagnet neni
otevfieny)
1: patka nahofre
(elektromagnet je otevieny)
85 Nepouziva se
86 Inicializace raznych elektromagnett po 0 0: Kazdy elektromagnet a
odstfihu zhasnuta LED kontrolka po
odstfihu
1: Kazdy elektromagnet a
zapnuta LED kontrolka po
odstfihu
87 Rezim rozeSivaci patky 0: ru¢ni rezim (ON/OFF)
1: poloautomaticky/automaticky
rezim
88 Délka stehu v automatickém rezimu 1 steh 0-255 1 steh
rozeSivaci patky (zapnuto, pokud A88 je 1)
89 Nepouziva se
90 Pfi zapnutém pomocném napinadi, 0 0: pfi zapnutém tlagitku
vypnéte a zapnéte stroj a zvolte pouziti pomocného napinace vypnéte a
elektromagnetu pomocného napinace zapnéte stroj a deaktivujete
(mozné pouzit pfi zméné A-95 na 1) zarizeni pomocného napinace
1: pfi zapnutém tlacitku
pomocného napinale zapnéte a
vypnéte stroj a pomocny
napinac zlUstane aktivovany
91 Rezim ovladani elektromagnetu 0 0: pfi zapnuti/vypnuti tladitka se
pomocného napinace ovlada pouze LED kontrolka
1: pfi zapnuti/vypnuti tlacitka se
ovlada LED kontrolka i
elektromagnet
92 Inicializace zmény délky stehu po-odstfihu |0 0: vypnuto
1: po odstfihu elektromagnet
V provozu
93 Inicializace vySkové nastavitelné patky po |0 0: vypnuto
odstfihu 1: po odstfihu elektromagnet
V provozu
94 Inicializace rozeSivaci patky po odstfihu 0 0: vypnuto
1: po odstfihu elektromagnet
V provozu
95 Inicializace elektromagnetu pomocného 0 0: vypnuto
napinace po odstfihu 1: po odstfihu elektromagnet
V provozu
96 Max/min rychlost pohybu patky 1 0/1 0: nizka rychlost
1: vysoka rychlost
97 Nezavislé ovladani pravého/levého 0 0: pfi zapnutém P/L spinaci P/L
napinace LED kontrolka a elektromagnet
se spusti sou€asné
1: pfi zapnutém P/L spinadi P/L
LED kontrolka a elektromagnet
se spusti kazdy zvlast
98 Nastaveni automatického pohybu 0 0: vypnuto
pomocného napinace 1: pfi pohybu patky se
automaticky spusti
elektromagnet pom. Napinace
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Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
99 Aktivace/deaktivace limitu rychlosti patkou |0 0: aktivace limitu rychlosti
1: deaktivace limitu rychlosti

(2) Parametry skupiny B: VSechny vystupni a vstupni signaly, parametry elektromagnett, modely
Siciho stroje, programovani sekvence odstfihu. Doporucuje se pfenechat nastaveni téchto parametrt
vyskolenému technikovi.

Pro vstup do parametrt B zmacknéte soucasné hlavni spina¢ ,ON* a tla¢itko ,PROG"
Poté zmacknéte sou€asné tlacitkou ,PROG* a tlagitko ,B*

Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni

1 Doba otevieni elektromagnetu 1020ms 4-1020 4 ms
zpatkovani

2 Doba otevieni elektromagnetu zdvihu | 200ms 4-1020 4 ms
patky

3 Doba otevieni elektromagnetu 100ms 4-1020 4'ms
odstfihu

4 Doba otevieni elektromagnetu 100 ms 4-1020 4 ms
odhazovade

5 Doba otevieni elektromagnetu 100 ms 4-1020 4 ms
napinace

6 Doba otevieni levého elektromagnetu | 100 ms 4-1020 4 ms
(pro 2-jehlovy stroj)

7 Doba otevfeni pravého 100 ms 4-1020 4 ms
elektromagnetu (pro 2-jehlovy stroj)

8 Doba otevieni pomocného 100 ms 4-1020 4 ms
elektromagnetu

9 Doba inicializace levé LED kontrolky | 100 ms 4-1020 4 ms

10 Doba inicializace pravé LED kontrolky | 100 ms 4-1020 4 ms

11 Doba signalu zastaveni horni polohy | 100 ms 4-1020 4 ms
jehly

12 Doba signalu zastaveni spodni polohy | 100 ms 4-1020 4 ms
jehly

13 Doba signalu motoru v chodu 100 ms 4-1020 4 ms

14 Doba signalu dosazeni cilové rychlosti | 100 ms 4-1020 4 ms

15 Sila elektromagnetu zpatkovani 50% 0-100 10%

16 Sila elektromagnetu zdvihu patky 20% 0-100 10

17 Sila elektromagnetu odstfihu 100 0-100 10

18 Sila elektromagnetu odhazovace 100 0-100 10

19 Sila elektromagnetu napinace 100 0-100 10

20 Sila levého elektromagnetu (2-jehlovy | 50 0-100 10
stroj)

21 Sila pravého elektromagnetu (2- 50 0-100 10
jehlovy stroj)

22 Sila pomocného elektromagnetu 100 0-100 10

23 Leva LED kontrolka 100 0-100 10

24 Prava LED kontrolka 100 0-100 10

25 Signal zastaveni horni polohy jehly 100 0-100 10

26 Signal zastaveni spodni polohy jehly | 100 0-100 10

27 Signal motoru v chodu 100 0-100 10

28 Signal dosaZeni cilové rychlosti 100 0-100 10

29 Nepouziva se

30 Kompenzace poc€ateCniho zapositi A | 00.30 6-6 0,05 stehu
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Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
31 Kompenzace poc¢ate¢niho zapositi B | 00.30 6-6 0,05 stehu
32 Kompenzace koncového zapositi C 00.40 6-6 0,05 stehu
33 Kompenzace koncového zapositi D 00.40 6-6 0,05 stehu
34 Vybér zpétného chodu 0 0/1 1=zapnuto
elektromagnetu pfi odstfihu (C pouze
zpatkovani)
35 Méd pocitadla (podle cykll nebo po 0 0/1 0= cykly
odstfihu) 1=po odstfihu
36 Volba vzestupného/sestupného 1 0/1 1=vzestupné
pocitadla po odstfihu 2=sestupné
37 Krok nasledujici po konci pocitani 0 0/1/2 0=zvukovy signal a Siti
1=zvukovy signal bez
Siti
2=8iti bez zvukového
signalu
38 Automatické vymazani pocitadla / 0 0/1 1=AUTO
Nastaveni po konci pocitani Vymazani/nové
nastaveni
39 Nastaveni kontroly mnozstvi spodni 0 0/1 O=vypnuto
nité 1=zapnuto
40 Kontrola elektromagnetu zapositi
(VYSTUPOO)
41 Kontrola elektromagnetu zdvihu patky
(VYSTUPO1)
42 Kontrola elektromagnetu odstfihu
(VYSTUPO02)
43 Kontrola elektromagnetu odhozu
(VYSTUPO3) Po zadani Cisla testovaného elektromagnetu
44 Kontrola elektromagnetu napinace stisknéte tlacitko ,+1steh” a zkontrolujte pOhyb
(VYSTUPO04) Zobrazen vystup ,ON“ nebo ,,OFF*
45 Kontrola levého elektromagnetu
(VYSTUPOS5)
46 Kontrola pravého elektromagnetu
(VYSTUPOB)
47 Kontrola pomocného elektromagnetu
(VYSTUPOQ7)
48 Kontrola elektromagnetu levé LED
kontrolky
(VYSTUP10)
49 Kontrola elektromagnetu pravé LED
kontrolky
(VYSTUP11)
50 Kontrola signalu zastaveni jehly
v horni poloze (VYSTUP12)
51 Kontrola signalu zastaveni jehly ve
spodni poloze (VYSTUP13)
52 Kontrola signalu motoru v chodu
(VYSTUP14)
53 Kontrola signélu dosazeni cilové
rychlosti (VYSTUP15)
54 Vybér sekvence odstfihu 0 0-64 1
55 Data sekvence odstfihu
(zvolte parametr a zmacknéte enter.
Se zvukovym signalem se objevi na
displeji ,Seq55“ a je mozné zménit
kompozici sekvence, max. hodnota je
64b)
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Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
56 Vybér modelu stroje 0 0-127 1
Opiste z manualu ¢islo, které
odpovida modelu stroje 0-74
Zkopiruje se sekvence odstfihu pro
dany model 75-118
Pokud chcete zménit sekvenci,
zménte obsah parametru B-55
57 Nezavisla operace sekvence odstfihu |0 0/1 O=operace po
odstfihu
1=nezavisla
operace
58 Cas zpomaleni elektromagnetu zdvihu | 40ms 2-510ms 2ms
patky (#1) — pfi ,full on time*
59 Cas zpomaleni elektromagnetu zdvihu | 30ms 2-510ms 2ms
patky (#2) — pfi ,PWM*
60 Kontrola vstupniho konektoru — pin00
(tlagitko A)
61 Kontrola vstupniho konektoru — pin01
(tlagitko B)
62 Kontrola vstupniho konektoru — pin02
(spinag Y stehu)
63 Kontrola vstupniho konektoru — pin03
(spinac 2/4 stehu)
64 Kontrola vstupniho konektoru — pin04
(spinac % stehu)
65 Kontrola vstupniho konektoru — pin05
(spinac 4/4 stehu)
66 Kontrola vstupniho konektoru — pin06
(levy spinac)
67 Kontrola vstupniho konektoru — pin07
(pravy spinac)
68 Kontrola vstupniho konektoru — pin10 Zobrazen vstup
(spina€ zdvihu patky) »ON" nebo ,OFF
69 Kontrola vstupniho konektoru = pinl11
(spina¢ pocitadla)
70 Kontrola vstupniho konektoru — pin12
(tlagitko pulstehu)
71 Kontrola vstupniho konektoru — pinl3
(bezpefnostni spinac)
72 Kontrola vstupniho konektoru — pin14
(senzor okraje)
73 Kontrola vstupniho konektoru — pinl5
(bez odstfihu)
74 Kontrola vstupniho konektoru — pin20
(pedal vpied krok 1)
75 Kontrola vstupniho konektoru — pin21
(pedal zpét krok 1)
76 Kontrola vstupniho konektoru — pin22
(pedal zpét krok 2)
77 Kontrola napéti elektromagnetu 0-64
78 Kontrola externi hodnoty 0-64
79 Kontrola hodnoty analogového 0-64
vystupu pedalu
80 Kontrola signalu snimace Zvyseni s kazdou
otackou stroje
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Cislo |Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni
81 Kontrola signalu kodéru A/B 1)ZvySeni pfi rotaci stroje ve sméru
hodinovych ruciCek
2)Snizeni pfi rotaci stroje proti sméru
hodinovych ruciCek
82 Kontrola signalu kodéru R/S/T 1)pfi rotaci stroje ve sméru
hodinovych ruciCek
101>100>110>010>
011>001>101
2)pfi rotaci stroje proti sméru
hodinovych ruci¢ek
101>001>011>010>
110>100>101
83-84 | Nepouziva se
85 Doba zapnuti magnetu pfi zapoSiti na | 4ms 4-1020ms Parametr je v provozu,
zacatku (ON) pokud je pouzita fce
86 Doba vypnuti magnetu pfi zapoSsiti na | 4ms 4-1020ms pfesného zapoSiti
zaCatku (OFF)
87 Doba zapnuti magnetu pfi zapoSiti na | 4ms 4-1020ms
konci (ON)
88 Doba vypnuti magnetu pfi zapoSiti na | 100ms 4-1020ms
konci (OFF)
89 Nepouziva se
90 Velikost femenice ? 0-9999 1 pulz
91 Vzdalenost mezi horni a dolni ? 0-9999 1 pulz
koncovou polohou (standard=
normalni smér otacek)
92 Programovani horni polohy ? 0-359 1 stupen
(standard= normalni smér otacek)
93 Programovani horni polohy ? 0-359 1 stupen
(standard= normalni smér otacek)
94 Indikator polohy (standard=normalni | ? 0-359 1 stupen
smér otacek)
Remenici nastavte pozadovanou
polohu
95 Pracovni poloha magnetu napinace ? 0-359 1 stupen
Remenici nastavte poZzadovanou
polohu
96 Poloha uvolnéni magnetu napinace ? 0-359 1 stupen
Remenici nastavte pozadovanou
polohu
97 Pracovni poloha magnetu odstfihu ? 0-359 1 stupen
Remenici nastavte pozadovanou
polohu
98 Poloha uvolnéni magnetu odstfihu ? 0-359 1 stupen
Remenici nastavte pozadovanou
polohu
99 Ruéni a automatické nastaveni 1 0/1 O=ru¢ni nastaveni
pracovni polohy/polohy uvolnéni 1=automat.nastaveni
elektromagnetu
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(3) Parametry skupiny C: Kfivka zrychleni/zpomaleni v zavislosti na seslapnuti pedalu

Doporucuje se pfenechat nastaveni téchto parametri vySkolenému technikovi.

Pro vstup do parametri C zmacknéte soucasné hlavni spina¢ ,ON* a tlacitko ,PROG"

Poté zmacknéte soucasné tlacitkou ,PROG" a tlacitko ,C*

Cislo | Funkce Pavodni | Rozsah Krok
nastaveni
1 Rozsah seS$lapnuti pedalu vpred, krok 1 17 0-64 1
2 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 2 22 0-64 1
3 Rozsah seS$lapnuti pedalu vpred, krok 3 38 0-64 1
4 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 4 47 0-64 1
5 Rozsah seSlapnuti pedalu vpred, krok 5 59 0-64 1
6 Rychlost pfi seSlapnuti pedalu vpred, krok 1 | 440 st/min | 40-9960 40 st/min
7 Rychlost pfi seSlapnuti pedalu vpred, krok 2 | 920 st/min | 40-9960 40 st/min
8 Rychlost pfi seSlapnuti pedalu vpred, krok 3 | 4000 40-9960 40 st/min
st/min
9 Rychlost pfi seSlapnuti pedalu vpred, krok 4 | 5480 40-9960 40 st/min
st/min
10 Rychlost pfi seSlapnuti pedalu vpred, krok 5 | 9960 40-9960 40 st/min
st/min
11 Pomaly start po odstfihu 0 0/1 1=zapnuto
12 Pomaly start po zastaveni stroje 0 0/1 1=zapnuto
13 Zmeéna rychlosti pfi pomalém startu 0 0/1 1=hodnoty
C14-C18
0=vychozi
14 Rychlost prvniho stehu pfi pomalém startu 400 st/min | 40-9960 40 st/min
15 Rychlost druhého stehu pfi pomalém startu 400 st/min | 40-9960 40 st/min
16 Rychlost tfetiho stehu pfi pomalém startu 640 st/min | 40-9960 40 st/min
17 Rychlost ¢tvrtého stehu pfi pomalém startu 1000 40-9960 40 st/min
st/min
18 Rychlost patého stehu pfi pomalém startu 1680 40-9960 40 st/min
st/min
19 Maximalni otacky motoru 4000 20-5000 20 ot/min
ot/min
20 Doba snimani snimace 40x 0,1 5-1275 0,5 sec
(pokud neni detekovan signal ve stanovené | sek
dobé, zobrazi se chybové hlaseni)
21 Doba snimani pretizeni 30x0,1 5-1275 0,5 sec
(pokud motor nedosahne pozadované sek
rychlosti v.daném Case, zobrazi se chybové
hlaseni)
22 Nepouziva se
23 | Cas snimani vypnuti 4ms 4-1020 4ms
24 Nepouziva se
25 | Spatny signal kodéru A/B (podet) 4 1-255 1
26 | Spatny signal kodéru R/S/T (podet) 4 1-255 1
27 | Spatny signal kodéru R/S/T (podet) 4 1-255 1
28 Nepouziva se
29 Automatické méfeni kfivky rychlosti ve 1 1-2 1
vybraném rezimu
ReZim 0: kfivka hodnot C1-C10
ReZim 1: rychlost navolena parametrem A2
RezZim 2: rychlost dle tlagitka zvy3eni/snizeni
rychlosti

VSechny ostatni parametry skupiny C jsou nastaveny z vyrobniho zdvodu a nejsou uréeny pro
bézného uzivatele ani vySkolené techniky.
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(4) Parametry skupiny D: Parametry souvisejici s ovladanim motoru. Doporucuje se pfenechat
nastaveni téchto parametrd vyskolenému technikovi.

Cislo | Funkce Pavodni Rozsah Krok
nastaveni

1 Rychlost P (Kvp) 20 0-30 1

2 Rychlost D (Kvd) 20 0-300 1

3 Poloha P (Kpp) 170 0-500 1

4 Poloha D (Kpd) 2000 0-3000 1

5 Zrychleni A (accelA) 40 1-50 1

6 Zrychleni B (accelB) 70 1-50 1

7 Zrychleni C (accelC) 40 1-50 1

8 Zrychleni D (accelD) 8 1-50 1

9 Setrvacnost (Inertia) 40 0-255 1

10 Polohovaci rychlost (Wpos) 220 ot/min 100-500 2 ot/min

11 Zastavovaci rychlost (Wstop) 75 ot/min 0-500 2 ot/min

12 Cas zpozdéni pii zastaveni (StopDelay) 80 ms 4-1020 4 ms

13 Polohovaci vzdalenost (DIST1) 80 stupnd 0-255 1 stupen

14 Jednotka ovladani rychlosti (spd_unit) 100 st/min 1-100 1 st/min

15 Polohovani P (Kpp2) 400 0-500 1

16 Polohovani D (Kpd2) 4000 0-5000 1

17 Polohovani P (Kpp3) 100 0-500 1

18 Polohovani D (Kpd3) 1800 0-5000 1

19- Nepouziva se

99
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